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Vivak® Med

exolon
GROUP

Massivplatten aus Copolyester fur medizinische Anwendungen

lhre Vorteile:

* gute Schlagzahigkeit

« geeignet fur medizinische Verpackungsanwendungen

* hervorragende Warmformbarkeit

ILine
Innovative * hohe Transparenz
Vivak® Med Massivplatten werden aus Eastman Anwendungen:

Eastar™ 6763 Copolyester hergestellt und erflllen die Bio-
kompatibilitdétsanforderungen der ISO 10993/USP Klasse VI.
Wie alle anderen Vivak®-Platten sind sie transparent und ver-
einen eine hohe Schlagzahigkeit mit ausgezeichneten thermo-
formenden Eigenschaften.

Vivak® Med clear 099 sind klare, transparente Platten mit her-
vorragender Lichtdurchlassigkeit und hohem Glanz. Sie kbnnen
verschiedenen Sterilisationsmethoden unterzogen werden,
einschlieBlich Gamma-Strahlung und Ethylenoxid.

|deale Einsatzbereiche fur Vivak® Med sind: starre medizinische
Verpackungen, Behalter und Ablagen fir Medizinprodukte, An-
wendungen mit Hautkontakt wie Prothesen.

Vivak® Med kann schnell warmgeformt werden, bei geringem
Energieverbrauch, kurzen Produktionszyklen, extremen Zieh-
verhaltnissen und hoher Abdruckreproduzierbarkeit ohne Vor-
trocknung. Die Platten lassen sich einfach bearbeiten.

Priifbedingungen Richtwerte Einheit Testmethode
PHYSIKALISCH
Dichte 1.27 glcm?® 1ISO 1183-1
Feuchtigkeitsaufnahme 24 h Eintauchzeit 23°C 0.2 % ISO 62
MECHANISCH
Streckspannung > 45 MPa 1ISO 527
Bruchdehnung 100 % ISO 527
Zugmodul 2.100 MPa ISO 527
Biegemodul 2.000 MPa ISO 178
Grenzbiegespannung 68 MPa ISO 178
Schlagzahigkeit Izod ungekerbt 23 °C und 20 °C ohne Bruch kJ/m? ISO 180/1A
Izod gekerbt ca.6 kJ/m? ISO 180/1A
THERMISCH
Vicat-Erweichungstemperatur Verfahren B50 80 °C ISO 306
Waérmeleitfahigkeit 02 W/mK DIN 52612
Lin. therm. Ausdehnungskoeffizient 0,05 mm/m K DIN 53752-A
Warmeformbestandigkeit Verfahren A: 1,80 MPa 63 °C ISO 75-2
Verfahren B: 0,45 MPa 70 °C ISO75-2
ELEKTRISCH
Durchschlagfestigkeit 16,1 KkV/mm IEC 60243-1
Spezifischer Durchgangswiderstand 10" Ohm-cm IEC 60093
Oberflachenwiderstand 10 Ohm IEC 60093
Dielektrizitatszahl bei 10° Hz 2,6 IEC 60250
bei 10° Hz 24 IEC 60250
Dielektrischer Verlustfaktor bei 10° Hz 0,005 IEC 60250
bei 10° Hz 0,02 IEC 60250

Dieses sind Richtwerte und kdnnen nicht als Basis fur eine Kundenspezifikation herangezogen werden.

EASTVIAN

Vivak® MED is made of
Eastman Eastar™ 6763

MF 0384 d

vivak’
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Ideen, innovativ, intelligent, interessant ... Exolon Group i-line steht fiir die ndchste Generation von verbes-
serten Qualitédtsprodukten. Dieses Giitezeichen garantiert unseren Kunden stets innovative und intelligente
— Spitzenlésungen fiir die unterschiedlichsten Anforderungen.

Lichtdurchlassigkeit:

Testmethode nach DIN 5036. Die angegebenen Werte sind Richtwerte.
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Verfiigbare Abmessungen:

Warmformung:

Vivak® Med clear 099 ist auf Anfrage mit einer Dicke von  Dank hervorragender FlieBeigenschaften und Detailreproduk-

0,60 - 8 mm erhaltlich.

tion kénnen Vivak® Med-Platten bei niedrigen Temperaturen
ohne Vortrocknung thermisch geformt werden. Wegen der ge-

Die Platten sind auf Anfrage auch in Blau-Transparent und mit  ringen spezifischen Warmekapazitat erfordert Vivak® Med nur

Antiblock-Eigenschaften erhaltlich.

Bitte kontaktieren Sie uns.

eine geringe Energiemenge zur Warmformung.

Dauergebrauchstemperatur:
Die maximale Dauergebrauchstemperatur ohne Last liegt bei
ca. 65 °C.

Medizinische Kompatibilitat

Vivak®Med wird aus 100 % Neuware hergestellt, das die Anfor-
derungen der ISO 10993 und USP Klasse VI erflllt. Die Platten
werden unter Anwendung von Regeln der guten Herstellungs-
praxis (GMP) und unter Zugrundelegung eines Qualitatsma-
nagementsystems hergestellt, das der ISO-Norm 9001:2015
entspricht.

Die Biokompatibilitat des aus Vivak® Med hergestellten End-
produktes fur den Einsatz in einer medizinischen Anwendung
und den damit verbundenen Vorschriften, kann nicht allein auf
Prifungen beruhen, die am Rohstoff oder an der Platte durch-
geflhrt wurden. Es liegt in der alleinigen Verantwortung des
Herstellers des Endprodukts, alle notwendigen Tests (ein-
schlieBlich Biokompatibilitadtstests) und Inspektionen durchzu-
fuhren und das Endprodukt unter den tatsachlichen Endan-
wendungsbedingungen zu beurteilen.

Weitere Informationen finden Sie in unserem
.Medical Reference Guide".

Exolon Group produziert desweiteren Stegplatten aus Polycarbonat (Exolon® multi UV), sowie Massivplatten aus Polycarbonat
(Exolon® GP) und Polyester (Vivak® und Axpet®). Weitere Informationen finden Sie im Internet unter www.exolongroup.com.

Exolon Group NV
Wakkensesteenweg 47

exolon -
GROUP

www.exolongroup.com

sales@exolongroup.com

Es liegt auBerhalb unserer Kontroll- und Einflussmaoglichkeiten, in welcher Art und Weise und zu welchem Zweck Sie un- sere
Produkte, technischen Unterstiitzungen sowie Informationen (unabhangig ob mindlich, schriftlich oder anhand von Produktionsbe-
wertungen erhalten) einschlieBlich vorgeschlagener Formulierungen und Empfehlungen anwenden und/oder einsetzen. Daher ist es
unerlasslich, dass Sie unsere Produkte, technischen Unterstltzungen und Informationen sowie Formulierungen und Empfehlungen
eigenverantwortlich daraufhin Gberprifen, ob sie fir die von lhnen beabsichtigten Zwecke und Anwendungen auch tatsachlich
geeignet sind. Eine anwendungsspezifische Untersuchung muss mindestens eine Uberprifung auf Eignung in technischer Hinsicht
sowie hinsichtlich Gesundheit, Sicherheit und Umwelt umfassen. Derartige Untersuchungen wurden nicht notwendigerweise von
Exolon Group durchgefihrt. Die oben genannten Biokompatibilitatspriifungen kénnen nicht die Biokompatibilitat der End- oder
Zwischenprodukte, die aus Exolon Group-Produkten hergestellt werden, oder die Eignung solcher Produkte fur den Einsatz in einer
Medizinischen Anwendung gewahrleisten, d. h. aus den Prifdaten kann nicht geschlossen werden, dass Medizinprodukte, die aus
Exolon Group-Produkten hergestellt werden, die notwendigen Anforderungen von ISO 10993-1 erflillen. Es liegt in der alleinigen
Verantwortung des Endproduktherstellers, alle notwendigen Tests (einschlieBlich Biokompatibilitatstests) und Prifungen durchzu-
fuhren und das Endprodukt unter den tatsachlichen Endanwendungsbedingungen zu beurteilen. Der Verkauf aller Produkte erfolgt
—sofern nicht schriftlich anders mit uns vereinbart —ausschlieBlich nach MaBgabe unserer Allgemeinen Verkaufsbedingungen, die wir
Ihnen auf Wunsch gerne zusenden. Alle Informationen und sémtliche technische Unterstitzung erfolgen ohne Gewahr (jederzeitige
Anderungen vorbehalten). Es wird ausdricklich vereinbart, dass Sie jegliche Haftung (Verschuldenshaftung, Vertragshaftung und
anderweitig) fir Folgen aus der Anwendung unserer Produkte, unserer technischen Unterstlitzung und unserer Informationen selber
Ubernehmen und uns von aller diesbezlglichen Haftung freistellen. Hierin nicht enthaltene Aussagen oder Empfehlungen sind nicht
autorisiert und verpflichten uns nicht. Keine hierin gemachte Aussage darf als Empfehlung verstanden werden, bei der Nutzung eines
Produkts etwaige Patentanspriche in Bezug auf Werkstoffe oder deren Verwendung zu verletzen. Es wird keine konkludente oder
tatséchliche Lizenz aufgrund irgendwelcher Patentanspriiche gewahrt.

Vivak® ist eine eingetragene Marke der Exolon Gruppe. Eastman Eastar™ ist eine eingetragene Marke von Eastman.



