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Inspria® GP
HT-Copolyester Massivplatten

exolon
GROUP

lhre Vorteile:
* extreme Schlagzahigkeit
* nahrungsmittelvertraglich

* hohe Temperaturbestandigkeit

Line * hohe Transparenz
nnovative
Inspria® GP Massivplatten werden aus Eastman Anwendungen:

Tritan™ Copolyester hergestellt. Sie sind transparent und ver-
einen eine hohe Schlagzahigkeit mitausgezeichneten Thermo-
formeigenschaften.

Inspria® GP clear 099 sind klare, transparente Platten mit her-
vorragender Lichtdurchlassigkeit und hohem Glanz.

|deale Einsatzbereiche fur Inspria® GP sind: Schokoladenfor-
men, Lebensmittelbehalter und -schalen, flache und geformte
Maschinenverkleidungen, Kuhlschranktiren

Inspria® GP kann warmverformt werden mit extremen Ziehver-
haltnissen und hoher Abdruckreproduzierbarkeit. Die Platten
kénnen Temperaturen bis zu 90°C standhalten und sind leicht
zu bearbeiten.

Priifbedingungen Richtwerte" Einheit Testmethode
PHYSIKALISCH
Dichte 1,19 glcm? 1ISO 1183-1
Feuchtigkeitsaufnahme 24 h Eintauchzeit 23°C 0.5 % ISO 62
MECHANISCH
Streckspannung 43 MPa 1ISO 527
Zugfestigkeit 58 MPa ISO 527
Dehnung bei Streckspannung 7 % ISO 527
ReiBdehnung 185 % ISO 527
Zugmodul 1.548 MPa IS0 527
Biegemodul 1.495 MPa IS0 178
Schlagzahigkeit Izod gekerbt 23 °C 93 kJ/m? ISO 180/1A
THERMISCH
Lin. therm. Ausdehnungskoeffizient 0.09 mm/mK ASTM D696

(1) Diese Werte wurden an Spritzgussmustern ermittelt und kbnnen nicht als Basis fUr eine Kundenspezifikation herangezogen werden.

EASTMAN

Inspria® GP is made of
Eastman Tritan™

MF 0449 d
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Inspria® GP

HT-Copolyester Massivplatten

Ideen, innovativ, intelligent, interessant ... Exolon Group i-line steht fiir die ndchste Generation von verbes-
serten Qualitédtsprodukten. Dieses Giitezeichen garantiert unseren Kunden stets innovative und intelligente
—_— Spitzenlésungen fiir die unterschiedlichsten Anforderungen.

Lichtdurchlassigkeit:

Testmethode nach DINENISO 13468. Die angegebenen Dicken sind nicht alle standardmaBig erhéltlich. Bitte fragen Sie fur ndhere
Informationen an. Die angegebenen Werte sind Richtwerte.

Lichtdurchlassigkeit in % 06 0,75
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Inspria® GP clear 099 90 90

90 89 89 89 88 87

Verfiigbare Abmessungen: Warmformung:
Inspria® GP clear 099 ist auf Anfrage mit einer Dicke von Inspria® GP Platten kénnen bei Temperaturen zwischen150

0,60 - 8 mm erhaltlich.

Unsere Standardformate sind die Abmessungen

2.050 x 1.250 mm und 3.050 x 2.050 mm.

und 170°C thermisch geformt werden. Die Platten verfigen
Uber eine hervorragende FlieBféhigkeit und Nachbildung der
Formoberflache.

Dauergebrauchstemperatur:
Die maximale Dauergebrauchstemperatur ohne Last liegt bei
ca.90°C.

Nahrungsmittelvertraglichkeit
Inspria® GP clear 099 ist nahrungsmittelvertraglich

Exolon Group produziert desweiteren Stegplatten aus Polycarbonat (Exolon® multi UV), sowie Massivplatten aus Polycarbonat
(Exolon® GP) und Polyester (Vivak®, Curvalite® und Axpet®). Weitere Informationen finden Sie im Internet unter www.exolongroup.com.

Exolon Group NV
Wakkensesteenweg 47
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www.exolongroup.com
sales@exolongroup.com

Es liegt auBerhalb unserer Kontroll- und Einflussmaoglichkeiten, in welcher Art und Weise und zu welchem Zweck Sie un- sere
Produkte, technischen Unterstiitzungen sowie Informationen (unabhangig ob mindlich, schriftlich oder anhand von Produktionsbe-
wertungen erhalten) einschlieBlich vorgeschlagener Formulierungen und Empfehlungen anwenden und/oder einsetzen. Daher ist es
unerlasslich, dass Sie unsere Produkte, technischen Unterstltzungen und Informationen sowie Formulierungen und Empfehlungen
eigenverantwortlich daraufhin Gberprifen, ob sie fir die von lhnen beabsichtigten Zwecke und Anwendungen auch tatsachlich
geeignet sind. Eine anwendungsspezifische Untersuchung muss mindestens eine Uberprifung auf Eignung in technischer Hinsicht
sowie hinsichtlich Gesundheit, Sicherheit und Umwelt umfassen. Derartige Untersuchungen wurden nicht notwendigerweise von
Exolon Group durchgefihrt. Die oben genannten Biokompatibilitatspriifungen kénnen nicht die Biokompatibilitat der End- oder
Zwischenprodukte, die aus Exolon Group-Produkten hergestellt werden, oder die Eignung solcher Produkte fur den Einsatz in einer
Medizinischen Anwendung gewahrleisten, d. h. aus den Prifdaten kann nicht geschlossen werden, dass Medizinprodukte, die aus
Exolon Group-Produkten hergestellt werden, die notwendigen Anforderungen von ISO 10993-1 erflillen. Es liegt in der alleinigen
Verantwortung des Endproduktherstellers, alle notwendigen Tests (einschlieBlich Biokompatibilitatstests) und Prifungen durchzu-
fuhren und das Endprodukt unter den tatsachlichen Endanwendungsbedingungen zu beurteilen. Der Verkauf aller Produkte erfolgt
—sofern nicht schriftlich anders mit uns vereinbart —ausschlieBlich nach MaBgabe unserer Allgemeinen Verkaufsbedingungen, die wir
Ihnen auf Wunsch gerne zusenden. Alle Informationen und sémtliche technische Unterstitzung erfolgen ohne Gewahr (jederzeitige
Anderungen vorbehalten). Es wird ausdricklich vereinbart, dass Sie jegliche Haftung (Verschuldenshaftung, Vertragshaftung und
anderweitig) fir Folgen aus der Anwendung unserer Produkte, unserer technischen Unterstlitzung und unserer Informationen selber
Ubernehmen und uns von aller diesbezlglichen Haftung freistellen. Hierin nicht enthaltene Aussagen oder Empfehlungen sind nicht
autorisiert und verpflichten uns nicht. Keine hierin gemachte Aussage darf als Empfehlung verstanden werden, bei der Nutzung eines
Produkts etwaige Patentanspriche in Bezug auf Werkstoffe oder deren Verwendung zu verletzen. Es wird keine konkludente oder
tatséchliche Lizenz aufgrund irgendwelcher Patentanspriiche gewahrt.

Inspria® ist eine eingetragene Marke der Exolon Gruppe. Eastman Tritan™ ist eine eingetragene Marke von Eastman.



